一、简介：
阀门内漏检测仪是专门检查阀门系统中存在泄漏的理想仪器。当阀门因关闭不严或由于磨损在内部存在泄漏时,上游侧高压气体或高压液体穿过漏孔在下游侧会形成湍流。孔隙很小时,湍流在阀门下游附近产生高频乃至超高频振动或颤动,该高频振动信号通过阀门内漏检测仪可清晰地接收到。仪器接收到信号后通过数字换算变换为数字指示和耳机能听到的声音信号。通过耳机、表头指示可判断阀门是否存在泄漏。
二、示图及各部份功能说明：
1、传感器插孔，可插入专用接触传感器引线。
2、专用传感器。
3、低电压指示符，电池电压降低时该指示符亮。
  4、显示器，显示内漏信号强度。
  5、电源开关。
  6、耳机插孔。
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三、使用方法：
1、打开电池盖装入一节9V电池，盖好电池盖。
2、按一下电源开关，仪表表头出现数字显示，仪表可以开始测量，数十秒后自动关机。
3、接触传感器引线，把引线插头插入仪器插孔。
4、在传感器前面接上金属探针，必要时金属杆和引线均可加长。
四、检测方法：
该仪器使用非常简单
方法1：把金属探针接触阀门外壳及阀门两侧的管壁，如果离阀门越近观察到的指示值越大，并听到的声音也越大，说明阀门内存在泄漏。
方法2：四点比较法，当现场干扰太大时，采用四点比较法来检测，现场干扰有时很大，导致阀门泄漏的错误指示。这时采用四点法为：选择阀门上游侧的两个等距离点（A点和B点），将其与阀门下游侧的二个等距离点（C点和D点）数值进行比较。将A点和B点的信号强度与C点和D点的信号强度比较，如果C点高于A点和B点，说明阀门存在泄漏，如果D点高于C点，说明声音是从下游的其它点传来的，阀门不存在泄漏。
方法3：检测系统中有较大噪声干扰时的阀门泄漏，在高压系统中，存在阀门泄漏产生的噪声和系统中其它噪声通过总管传递到阀门的下游侧两种情况，要确定下游侧的高频信号是否来自阀门泄漏或其它地方，可按下述方法进行。
1.将传感器探针移向可疑声源（即：管道弯头或其它阀门），观察仪表指示值并监听声音。
2.接触可疑声源的上游侧，观察仪表指示值并监听声音。
3.接触可疑声源的下游侧，并逐渐向被测区域方向移动，观察仪表批示值并监听声音，注意小间距移动，如每隔15—30厘米移动一下，并注意观察仪表的变化及声音变化。
4.如果在移向被测阀门的过程中，仪表指示及声音强度减弱，说明该阀门没有泄漏。
5.如果在移向被测阀门的过程中，仪表指示及声音强度增强，说明该阀门存在泄漏。
五、配置：
1阀门内漏检测仪 i                                          1台
2、传感器                  　  i                         1支
3、耳机          　　　i                               1副
4、传感器引线                　 i                      1根
5、9v电池 　　　        i　　i                      1节
6、金属加长杆               i　i  i                 1根
7、使用说明书                 i 　i　              1份
六、售前售后服务
厂家提供网上售前选型指导。
仪器出厂后，一年内由于非人为原因损坏时厂家负责免费维修。
一年后出现的一切故障厂家负责维修，但适当收取材料费。
厂家提供电话技术支持和网上技术支持。
