智能数控取样机


一、概述

智能数控取样机是一种新型数控自动取样设备，该机是在总结矿山使用的多种取样机特点的基础上开发研制的新机型，具有以下显著特点：

1.采用ＰＬＣ可编程控制器，取样机根据管理人员所设定程序自动取样，可消除人为因素之影响。控制系统运行可靠、稳定。

2.采用变频控制技术，能方便准确地调整取样量，操作更加灵活便捷。

3.单行程运行，取样周期缩短一倍，使所取样品更具有代表性。

4.取样机机械系统采用免维护设计，在不加维护的条件下长期运行而不会被废旧导火索、导爆管以及编织袋网丝等杂物堵塞，不滴漏。

5.自带取样桶锁闭装置，所取样品可以进行可靠存放。

由于设计采用了无触点控制，并设有完善的保护电路，从根本上解决了以往取样机控制线路由于电器元件反复动作而导致的接触不良，设备无法正常取样或烧坏电机的问题。配合取样机机械系统的免维护设计，使整机的运行十分稳定和可靠。

二、整机结构

本机共分两部分组成：控制部分和取样部分。

控制箱外部结构如图1所示。
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图1　控制箱外壳结构图

	序号
	说明

	①
	电源指示灯,电源正常时灯亮

	②
	手动取样开关,按动一次进行一次取样

	③
	取样指示灯,取样时该灯亮

	④
	限位指示灯,此灯亮时说明设备不正常,应人工检修

	⑤
	控制箱锁

	⑥
	标牌
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图2　控制箱内部结构图

	序号
	名称
	功能说明

	①
	低压电源
	件为低压部分提供电源

	②
	时间选择开关
	ON：时间基数为25min；OFF：时间基数为5min

	③
	手动锁定开关
	ON：允许手动取样；OFF：禁止手动取样

	④
	电源开关
	电源总开关：6A

	⑤
	熔断器
	额定电流：3A

	⑥
	PLC
	主控制器

	⑦
	变频器
	变频调速

	⑧
	信号接线端子
	取样机与控制器之间的信号连接

	⑨
	电源接线端子
	

	 eq \o\ac(○,A)
	程序控制
	控制PLC运行状态及取样时间(见图3)

	 eq \o\ac(○,B)
	状态指示灯
	PLC运行状态指示
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图３　PLC程序控制

	序号
	说明

	①
	程序控制开关:

RUN:PLC运行

TERM:终端控制

STOP:PLC停止

	②
	时间选择电位器:

顺时针旋转时间增大,逆时针旋转时间减小,每格为2分钟（如图中所指示位置为5,间隔时间为5x2=10min）
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图３　取样箱结构图

三、技术规格

取样机技术规格
	规格型号


	适应流量
m3/h
	取样时间
min
	适合浓度
%
	输入功率

w

	YHS-800
	0-50
	1-60
	＜60
	500

	YHS-1000
	0-100
	1-60
	＜60
	500

	YHS-1200
	0-200
	1-60
	＜60
	500


注：还可根据用户的实际需要流量制造。

四、安装调试

1. 安装

选择合适的位置安装好取样机，控制箱安装在取样机附近通风干燥处。

将控制箱接地端安全接地，接地电阻≤0.4Ω。

用不小于1mm 2 的6芯包皮线从控制箱接线端子①-⑥端接至取样机对应接线端子①-⑥端，接线顺序不得有误。

用不小于1.5mm2的4芯电缆将AC380V电源接至控制箱接线端子U1、V1、W1、N端。

将电机的输入端调整为星型接法(即380V输入)。
用不小于1.5mm 2的4芯电缆从控制箱接线端子U2、V2、W2、PE接至电机同名端，并接好地线。
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图４ 控制箱接线示意图

2. 调试

取样机安装完毕，按接线要求接完线路并检查无误后，方可进行设备的调试和试运行。

手动盘车，应能将取样勺轻松调至中间位置，然后合上电源开关，这时电源指示灯亮，将PLC程序控制开关置于RUN位置, 过10s后电机开始运行,这时取样勺应朝远离传动机构（电机）方向运行，或人站在电机一侧，观察电机应逆时针运行，否则，将连接电机的其中两根电缆对调。调整电机接线时，一定要待电源关断5min，并且变频器指示灯熄灭后方可进行。方向调整好后可投入试运行。当取样勺运行至一端停止后，其停靠位置应在取样区间外的空隙处,以保证取样勺停止到一端后没有矿浆进入。通过调整传感器的安装位置可以调整取样勺的停靠位置。传感器与控制板的垂直安放位置应在2-4mm之间。

3.取样间隔时间调整

取样时间的调整由两部分控制:时间选择开关和时间选择电位器，时间选择开关是用来选择时间基数：置于OFF时为5min；置于ON时为25min。时间选择电位器用来调整时间变量，可用小螺丝刀来调整，共分十格，每格为2min。调整时先由时间选择开关来选择时间基数，再调整时间选择电位器到所需要的时间变量。

取样时间的计算方法如下：

取样时间＝时间基数＋时间变量。

如：将时间选择开关置于ON，时间选择电位器置于8,则取样时间为：

取样时间＝5＋8×2＝21min
机器出厂时，取样间隔时间设定为30min. 

4.取样量调整

通过调整取样勺运行速度调整取样量。方法如下： 按控制箱内变频模块控制盘上的MENU键,屏幕显示-01-,按▲键,显示-20-,再按ENTER键,显示2001；按▲键,直至显示2007,再按ENTER键约2秒钟，屏幕显示当前运行频率,下端出现SET字样,这时按向上▲键，频率增大，取样量减小，按向下▼键相反,直至出现所要求的频率值（通过试验获得，请不要超过50Hz）,再按ENTER键,显示2007,然后按MENU键2次,退回到0.0，调整完毕。其它参数机器出厂时都已调整好，请勿更改，以免影响设备正常运行。

五、故障处理

1. 限位指示灯亮。

限位指示灯亮，偶尔出现的限位指示灯亮，一般由供电电源电压波动较大引起，这时根据限位位置（传感器亮的一端为限位端）反方向盘动电机联轴器，使限位开关释放，取样机即能恢复正常运行。连续按动“手动取样”按钮，观察取样机运行状况。若频繁出现限位指示灯亮，首先检查供电电压是否在正常范围，若正常，通常是传感器出现故障，当发生这种情况时首先要检查传感器及限位开关是否损坏。

传感器的检查方法为：

将传感器的红蓝两线分别接到24V直流电源的正负极上，然后用万表检查传感器的黄色输出与负极的电压，如果是24V，则说明传感器被击穿，传感器损坏，如果为0V，再用一铁片置于传感器的顶部，再测黄线与负极之间的电压，如果是24V，则传感器完好，如果是0V，则传感器损坏。此时应更换同型号的传感器。

	状态
	是否接近铁片
	黄线与负极间电压

	正常
	否
	0V

	
	是
	24V

	损坏
	否
	24V

	
	是
	0V

	损坏
	否
	24V

	
	是
	24V

	损坏
	否
	0V

	
	是
	0V


限位开关的检测：

限位开关使用的方式为常开，按动开关压板，触点闭合则为正常。

另外，传感器安装位置过于靠边，也容易导致限位。按以上要求调整好传感器位置即可。

2. 样品连续滴漏。

首先检查取样勺停靠位置是否正常，若正常，再检查样品导出管是否有破损。破损时，更换同种规格样品导出管。

六、注意事项

选厂停车后应继续往取样机内加水1-2分钟，使取样机内矿浆大部分排出，以免沉淀物堵塞给矿管路。

定期检查并清理取样勺，以防止被粘性杂物阻塞。
调整电机接线时，一定要待电源关断5min，并且变频器指示灯熄灭后方可进行，以免发生高压电击。

控制箱内除取样时间可调整外，其它参数都已设定好，请勿自行更改，否则将影响设备正常运行。

七、定货须知

定货时请提供矿浆流量，矿浆性质（原、精、尾矿样，粒度、密度以及浓度范围），给、排矿管直径。

八、产品保修与维修

主机传动部（含控制器，不包括箱体）保修一年，如购机一年内出现故障，请送我公司维修部维修。但因擅自开封或使用不当以及人为因素造成的故障，不在保修范围。
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