双系统原油动态结蜡仪使用说明     


一、仪器功能
该仪器用于清防蜡剂的防蜡效果评价。通过控制石蜡——柴油溶液与结蜡管的温差，使石蜡沉积在结蜡管上，分别测定加与不加清防蜡剂的石蜡——柴油溶液在结蜡管上的蜡沉积量，计算清防蜡剂的防蜡率。

     本仪器设计有双循环系统，加与不加清防蜡剂的两组试验可以同时进行。

二、仪器的主要组成部分

该仪器由制冷源、结蜡管、低温室、高温室、试液罐、搅拌器、循环泵、循环管、流量调节阀、流量计、放空阀、定时器等组成。

详见工作流程图（见后附图）：

三、各部分的技术要求

1．制冷源

为低温室提供一定温度的流体，温度控制范围-5~100℃，可任

意调节，控制精度±1℃。详细操作方法参见SDC-6型数控低温恒温水浴使用说明书

2．结蜡管

结蜡管尺寸   外径Ф14mm，内径Ф10mm，长度150mm
3．低温室

低温室内装结蜡管，本身不具有制冷功能，靠制冷源提供一定温度的流体。采用全不锈钢制造。

4．高温室

为石蜡—柴油溶液提供温度，采用SC-15水浴循环加热方式，工作温度室温～70℃可调，控温精度±1℃。

5．试液罐安装在高温室内，可装液体量700ml，并带电动搅装置，搅拌电机安装在试液罐上方，罐体及搅拌均为1Cr18Ni9Ti钢制造。

6．循环泵

该泵为磁力泵，泵扬程为2.2m，流量0.6m3/h
7．流量调节阀

采用高精度流量调节阀，可任意调节流量

8．流量计

采用数显式金属转子流量计，详见说明书。
9．定时器

定时时间在0～4 h任意设定，用于控制循环泵的工作时间

四、试验步骤

试液的制备

1．油基清防蜡剂防蜡率测定用试液制备

在两个1000mL的烧杯中各加入100g石蜡及300g柴油加热至50℃，使石蜡完全溶解，分别倒入两个试液罐中在其中一个试液罐中加入4.00g油基清防蜡剂，搅拌均匀即为加药试液，另一组不加清防蜡剂，称为空白试液。

2．水基清防蜡剂防蜡率测定用试液的制备。

在两1000mL的烧杯中各加入100g石蜡及300g柴油加热至50℃，使石蜡完全溶解，再各加入100g乙醇及100g蒸馏水，用高速搅拌器搅拌10分钟，使其乳化后分别倒入两个试液罐中，在其中一个试液罐中加入3.00g水基清防蜡剂，搅拌均匀即为加药试

液，另一罐不加清防蜡剂，称为空白试液。

结蜡管的处理和安装
将结蜡管先后用石油醚、蒸馏水、乙醇洗净，放入100℃烘箱中烘干，冷却至室温后称重，精确至0.01g，然后将结蜡管安装在低温室中（拧上低温室两端螺纹堵头即可）。

试验温度的控制

高温室、低温室的温度分别由各自的温控仪设定与控制。

结蜡试验

启动循环泵，并设定运行时间，在运行过程中不断用搅拌器搅拌试验液，使其均匀。循环结束后，从放空阀放掉试液，拆下结蜡管，冷却至室温后称重，精确至0.01g。

数据处理

蜡沉积量按下式计算：

m = m1- m2

式中：m — 蜡沉积量，g

m1— 蜡沉积量与结蜡管总质量，g

m2— 结量管的质量，g
防蜡率计算按下式进行：
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式中：f — 防蜡率，%
m0— 空白试液的蜡沉积量，g

mr——  加药试液的蜡沉积量，g

附图
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流  程  图
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